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Die Erfindung bezieht sich auf eine Auswucht- 
maschine mit fundamentfestem Lagerstander und da- 
gegen schwingfahig abgestiitzter Lagerbriicke, die den 
auszuwuchtenden Rotor tragt und deren Schwingun- 
gen in der MeBebene durch Mefiumformer ermittelt 5 
werden. Derartige Maschinen werden zur Enhittlung 
des Wuchtzustandes von Rotoren elektrischer 
Maschinen oder anderen umlaufenden Priifkorpem 
benutzt. Hierbei werden die Priifkorpei auf Schwing- 
tischen oder Lagerbriicken rotierbar gelagert, die in lo 
MeBrichtung eine mehr oder weniger hohe, aber be- 
stimmbare Nachgiebigkeit besitzen. Dies bedeutet, 
daB die Schwihgtische oder Lagerbriicken, also das 

- schwingfahige Teil der Aus>vuchtmaschine, vori einer 
fedemden Abstiitzung getragen wird. Urn nun die 15 
Schwingungen messen zu konnen, ist in der Nahe des 

- schwihgenden Teils ein starrer Teil mit der MeBvor- 
richtung angeordhet, die bekanntermaBen unter 
ahderem aus DehnungsmeBstreifen, KraftmeBdosen 
od. dgi: zur dire kt en oder indirekten Schwingkraft- ao 
messung besteht. 

Es ist weiter bekannt, die envahnjejedernde Ab- 
stiitzung des schwingfahigen Teils besonders steif 
auszufuhren, Zur Verbindung des schwingfahigen 
Teils mit der fedemden Abstutzurig imd der fedem- 25 
den Abstiitzung mit dem Lagerstander werden jedoch 
losbare Verbindungen, beispielsweise Schrauben- 
oder Klemmverbindungen verwendet. ^ 

Die Umlaufzahlen rotierender Korper liegen h'eute 
bereits sehr hoch und nehmen standig weiter zu. Da 30 
die zu untersiichenden Schwingfrequenzen den Um- 
laufzahlen direkt proportional sind, macht sich eine 
zu geringe Steifigkeit der fedemden Schwingtisch- 
und Lagerbrilckenabstiitzung quer zur MeBrichtung 
nachteilig bemerkbar. Dies kann nicht allein dadurch 35 
umgangen werden, daB man die Abstiitzelemente 
selbst in ihrer Langsrichtung steifer gestaltet, da 
trotzdem die Steifigkeit quer zu ihrer Langsrichtung 
lind quer zur SchwingmeBrichtung, d. h. also bei der 
Untersuchung rotierender Prxifkorper in deren Ach- 40 
senrichtung, zu niedrig bleibt und im Bereich der 
Auswuchtdrehzahlen unerwiinschte Resonanzen quer 
zur Lagerbriicke selbst, d. h. in Langsrichtung des 
Wuchtkorpers, auftreten. Durch diese Resonanz- 
beanspruchung wird die Abstiitzung auf Biegung, 45 
Oder wenn sie in einzelne, zueinander geneigte Drahte 
Oder Rundstabe aufgelost ist, durch sehr hohe Zug- 
Dmck-Krafte beansprucht. Die Anwendung breiter 
Blattfedem, die z. B. mit Hilfe von Kerbverzahnun- . 
gen sowohl an der Lagerbriicke als auch am Lager- (50 
standergehause befestigt wurden, brachte bereits: 
einen gewissen Erfolg. Aber auch hierdurch konnte 
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die unvermeidliche Nachgiebigkeit der IGenrm- oder 
Schraubenverbindungen bei schwingender Belaltung 
nicht ausgeschaltet werden, so daB der Anwendungs- 
bereich begrenzt war. Hinderlich fur die allgemeine 
Anwendung war auch der hohe Preis einer solchen 
Verbindung. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile der 
Klemm- oder Schraubenverbindungen bei fedemden 
Lagerabstiitzungen fur Auswuchtmaschinen zu ver- 
meiden. GemaB der Erfindung wird eine Abstiitzung, 
die die vorgenannte Nachgiebigkeit in Querrichtung 
zum Lagerstander vermeidet, dadurch erreidit, daB 
die f edemde Abstiitzung fiir die Lagerbriicke mit 
dieser und dem Xagerstander ein unlosbares Ganzes 
bildet. Eine Abstiitzung gemaB der Erfindung kann 
durch spanabhebende Bearbeitung aus dem voUen 
Material und/oder durch GieBen in einem Stiick 
und/oder durch VeischweiBen verwirklicht werden. 
Als SchweiBverfahren eignen sich alle bekannten 
SchweiBverfahren, wie z. B. StimipfschweiBen, elek- 
tronisches SchweiBen, Autogen-SchweiBen od. dgl. 
Unter Umstanden ist es vorteilhaft, bei der Herstel- 
lung der erfindungsgemaBen Abstutzung eine Kom- 
bination der verschiedenen Herstellungsverfahren 
anzuwenden. 

Weiterhin ist es vorteilhaft, sofem eine erhohte 
Steifigkeit in MeBrichtung erwiinscht ist, in MeBrich- 
tung fedemde Abstiitzgiieder unlosbar zwischen 
Lagerbriicke und dem Lagerstander vorzusehen. 
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Eine weitere Ausbildungsmoglichkeit der Erfin- 
dung besteht darin, daO die Abstutzglieder mit quer 
2ur MeBrichtung sich erstreckenden in MeBrichtung 
elastischen Gliedern zusammenwirken, die die Feder- 
wirkung bestimmen. 5 

Die Figuren zeigen als schematische Ausfiihrungs- 
beispiele der Erfmdung verschiedene Lagerstander 
fiir Auswuchtmaschinen. 

F i g. 1 und 2 zeigen einen Lagerstander, dessen 
Oberteil aus einem Stiick gegossen und mit dem lo 
Unterteil verschweiBt ist; 

F i g. 3 und 4 zeigen einen Lagerstander, dessen 
Einzelteile durch VerschweiBen zu einem Stiick ver- 
einigt sind; 

F i g. 5 zeigt einen aus voUem Material durch span- 15 
abhebende Bearbeitung hergestellten Lagerstander; 

Fig. 6 und 7 zeigen einen Lagerstander, dessen 
Einzelteile ebenfalls durch VerschweiBen miteinander 
verbunden sind. 

Der in den F i g. 1 und 2 dargestellte zweiteilige 20 
Lagerstander 5, 7 steht mit groBflachigen Fiifien 1 
und 2 auf den Fundamenten 3 und 4. Mittels Schrau- 
ben sind die FiiBe fest mit dem Fundament 3 und 4 
verbunden. Die LagerstanderfiiSe mussen breit und 
groBflachig ausgefiihrt sein, damit infolge der Ver- 35 
schraubung mit<iem Fundament keineNachgiebigkeit 
entsteht, die die durch die Erfindung gewonnenen 
Vorteile wieder aufhebt Auf den LagerfiiBen 1 und 2 
ruht das als SchweiBkonstruktion dargestellte Lager- 
standerunterteil 5, das mit den FiiBen 1 imd 2 ver- 30 
schweiBt ist. Das Lagerstanderunterteil 5 besteht aus 
den Seitenteilen 18, die mittels der angeschweiBten 
Rippen 6 miteinander verbunden sind. Das Lager- 
standeroberteil 7, die Lagerbriicke 8 und die fedemde 
Abstiitzung 9, 10, 11 und 12 sind als ein Teil aus 35 
Stahl gegossen. Zur Gewichtsersparung konnen in 
dem Lagerstander Hohlraume 13 vorgesehen werden. 
Das Lagerstanderoberteil 7 wird mit dem Lager- 
standerunterteil 5 verschweiBt Die fedemde Abstut- 
zung 9 bis 12 besitzt eine angemessene Steifigkeit in 40 
der durch den Doppelpfeil 14 dargestellten MeBrich- 
tung. Diese Steifigkeit ist derart bemessen, daB sich 
besondere Stiitzglieder in MeBriditung zwischen der 
Lagerbriicke 8 und den hochgezogenen Seitenteilen 
15 und 16 des Lagerstanderoberteils 7 erilbrigen. An 45 
den Teilen 15 und 16 sind die MeBimiformer 19 be- 
festigt. Die Schwingbewegungen bzw. die Schwing- 
kraf te werden iiber die MeBfiihler 17 von der Lager- 
briicke dem MeBumformer 19 zugeleitet 

Auf der Lagerbriicke selbst konnen in iiblicher 50 
Weise Gleit- oder RoUenlager angeordnet sein. Hier- 
bei ist es vorteilhaft, die Trennstelle zwischen dem 
Lager und der Lagerbriicke derart nahe an die inter- 
essierende MeBachse — in dem dargestellten Fall ist 
es die horizontale Radialrichtung — durch den 55 
Lagermittelpunkt zu bringen, daB die Steifigkeit die- 
ser Verbindung gegeniiber der Steifigkeit der Feder- 
elemente einen derartig geringen EinfluB auf die 
resultierende Quersteifigkeit ausubt, daB die Steifig- 
keit der Verbindung im allgemeinen nicht beriick- 60 
sichtigt werden muB. 

In Sonderfallen kann es vorteilhaft sein, eine der- 
artige Trennstelle dadurch zu vermeiden, dafl die 
Lagerbriicke 38 nach F i g. 3 und 4 den Lagermittel- 
punkt vollstiindig umfaBt. In diesem Ausfiihrungs- 65 
beispiel ist die fedemde Abstutzung 20 und 21 mit 
der Lagerbriicke 38 verschweiBt. Die fedemde Ab- 
stiitzung 20 und 21 ist an der Querrippe 22 ange- 
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schweiBt. AuBerdem ist die Querrippe 22 und die 
Veriangemng 23 und 24 der fedemden Abstiitzung 
20 und 21 mit den Vorder- und Ruckseiten 25 und 26 
des Lagerstiinders 39 durch SchweiBen verbunden. 
Die Stiitzglieder 27 in MeBrichtung sind mit der 
Lagerbriicke 38 und den Teilen 28 und 29 des Lager- 
standers verschraubt. AuBerdem sind an den Teilen 
28 und 29 die MeBumformer 19 angeschraubt, die 
iiber die MeBwertfiihler 17 mit der Lagerbriicke 38 
verbunden sind. 

Bei dem in F i g. 5 dargestellten Lagerstander sind 
die Lagerbriicke 51, die fedemde Abstiitzung 31 bis 
34 und der Lagerstander 30 aus einem Stiick durch 
spanabhebende Bearbeitung hergestellt. Bei dieser 
Ausfiihrungsform wird die gewiinschte Steifigkeit 
Oder Nachgiebigkeit in MeBric htung nicht nur allein 
durch entsprechenide Abmessung der fedemden Ab- 
stiitzung 31 bis 34 erreicht, sondem es sind ein"^ oder 
mehrere fedemde Abstiitzgiieder 35 in MeBrichtxmg 
angeordnet. Diese fedemden Abstiitzgiieder 35 in 
MeBrichtung konnen sofem ihre Steifi^eit zu groB 
ist, iiber in MeBrichtung elastische Glieder 36 abge- 
stiitzt werden. Bei kraftmessenden Auswuchtmaschi- 
nen kann die Steifigkeit der Abstiitfungen 31 bis 36 
so bemessen werden, daB mit Hilf e der MeBumformer 
19 eine auswertbare Information iiber die lagerantei- 
lige Unwucht des Rotors erhalten 'wird. Die MeB- 
imiformer 19 sind wiederum iiber die MeBwertfiihler 
17 mit der Lagerbriicke 51 verbimden. 

Die F i g. 6 und 7 zeigen ein weiteres Ausfiihrungs- 
beispiel der Erfindung. GemaB dieser Ausfiihrungs- 
form bestehen die Lagerstander aus den auf der 
Vorder- und Riickseite des Standers angeordneten 
Blechen 40 und 41. Diese Bleche sind im Bereich der 
fedemden Abstiitzung 42 bis 45 durch die Verstei- 
fungsrippen 46 derart versteift, daB sie senkrecht zum 
Lageretander eine hohe Steifigkeit aufweisen. AuBer- 
dem ist es vorteilhaft, innerhalb des Lagerstander- 
unterteils ebenfalls derartige Verstarkungsrippen zur 
Erreichung der erforderlichen Steifigkeit vorzusehen. 
Diese Verstarkungsrippen sind mit den beiden Blechen 
40 und 41 verschweiBt, Bei dem in den F i g. 6 und 7 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird die ge- 
wiinschte Steifigkeit in MeBrichtung durch die 
federnde Abstiitzung 42 bis 45 erreicht. Es ist jedoch 
moglich, auch bei dieser Konstmktion besondere Ab- 
stiitzgiieder mit in MeBrichtung elastischen Gliedern 
entsprechend den in F i g. 5 dargestellten Teilen 35 
und 36 vorzusehen. Mit 47 ist das gesamte schwing- 
fahige Teil der Maschine bezeichnet. 

Patentanspriiche: 

1. Auswuchtmaschine mit fundamentfestem 
Lagerstander und dagegen schwingfahig abge- 
stiitzter Lagerbriicke, die den auszuwuchtenden 
Rotor tragt und deren Schwingungen in der 
Mefiebene durch MeBumformer ermittelt werden, 
dadurch gekennzeichnet, daB die fe- 
demde Abstutzung (9 bis 12; 20, 21; 31 bis 34; 
42 bis 45) fur die Lagerbriicke (8; 38; 51; 47) 
mit dieser und dem Lagerstander (5, 7; 39; 30; 
40, 41) ein unlosbares Ganzes bildet. 

2. Auswuchtmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB in MeBrichtung fe- 
demde Abstiitzgiieder (35) unlosbar zwischen 
der Lagerbriicke (51) und dem Lagerstander (30) 
vorgesehen sind. 
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3. Auswuchtmaschine nach AnspruchZ, da- 
durch gekennzeichnet, daS die Abstiitzglieder 
(35) mit quer zur MeBrichtung sich erstrecken- 
den in MeBrichtung elastischen Gliedem (36) zu- 
sammenwirken, die die Federwirkung bestimmen. 5 

4. Auswuchtmaschine nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. 



dafi die unlosbaren Verbindungen durch Schwei- 
Ben hergesteilt sind. 



In Betracht gezogene Dnickschriften: 
Deutsches Patent Nr. 762 034; 
franzosische Patentschrift Nr. 1 207 643. 
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